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VERSORGUNGSSYSTEME
FUR LOSCHWASSERLEITUNGEN

Ceberit Pressfittingsysteme werden bereits seit Gber 15 Jahren fiir
Loschwasserleitungen eingesetzt. Diese kénnen mit dem Geberit
Mapress Versorgungssystem in verschiedenen Werkstoffen ins-
talliert werden. Die schnelle und flexible Montage spart Zeit und
Kosten. Durch Verwendung van Mapress Systemrohren und
Fittings lasst sich eine Gewichtsersparnis von bis zu 50 % gegen-

Uber kanventionellen Systemen erzielen.

GEBERIT MAPRESS EDELSTAHL: WERKSTOFF 1.4401
Systemrohre und Pressfittings aus hochlegiertem, austenitischem,
nichtrostendem Chrom-Nickel-Molybddn-Stahl mit Werkst.-Nr. 1.4401
nach DIN EN 10088, in den Dimensionen d12 -108 mm mit System-
priifzeichen vom DVGW: DW-8501AT2552 fiir Trinkwasserinstal-
lationen nach DIN EN 806, DIN EN 1717 und nationaler Erganzungs-
normen der DIN 1988, gepriift nach DVGW Arbeitsblatt W 534

und TUV Bauteilkennzeichen TUV A.271-17.

Wandhydrant Typ S mit
Schlauchanschlussventil DN 25
und Sicherheitseinrichtung HD.

fiir doppelte Sicherheit.

EINSATZBEREICHE
DICHTRINGE

CIIR schwarz

Loschwasserleitung, nass

Loschwasserleitung, trocken

Loschwasserleitung, nass/trocken x3)

Sprinkleranlage, nass X
Sprinkleranlage, trocken

Sprinkleranlage, nass/trocken

U Nach DIN 1988.
INichttrinkwasser (da keine DVGW-Zulassung)

Pressindikator und Konturdichtung

GEBERIT MAPRESS C-STAHL: INNEN UND AUSSEN VERZINKT
Systemrohre aus unlegiertem C-Stahl, E 220 mit Werkstoff-Nr. 1.0215
nach DIN EN 10305, innen und aulRen sendzimir verzinkt, in den
Dimensionen d15-108 mm und gemaR DIN EN 10326 mit Bau-
teilkennzeichen TUV.A.271-17 sowie Pressfittings aus unlegiertem
C-Stahl E 195 mit Werkst.-Nr. 1.0034 nach DIN EN 10305, aulRen
galvanisch verzinkt.

GEBERIT MAPRESS KUPFER

Pressfittings aus DHP-Kupfer, in den Dimensionen d12 - 108 mm, Cu-
DHP, Werkstoff Nr. CW 024 A nach DIN EN 12449, aus Rotguss (Rg5),
Werkst.- Nr. 21096 nach DIN EN 1982, Systempriifzeichen DVCGW: DW-
8501AU2013 (Trinkwasser), gepriift nach DVGW Arbeitsblatt W 534,

Fiir Sprinkler-, Druckluft- und Loschwasser-
anwendungen: Geberit Mapress C-Stahl aulen
und innen verzinkt.

ROHRE/FITTINGS

C-Stahl

SCORETAAEI ) p ol @

Kupfer?

J Geberit Mapress Edelstahl mit rotem Fluorpolymer-Dichtring ist VdS-gepriift bzw. nach FM (Factory Mutual) mit schwarzem Dichtring zugelassen fiir den Einsatz in Trockensprinkleranlagen

2 Cerne kénnen Sie fiir Standard-Anwendungen ab sofort auch das , Geberit Industrietool” nutzen: www.geberit.de/industrietool
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FUR DRUCKLUFTLEITUNGEN UND VAKUUM

Fir Druckluftleitungen kénnen Geberit Mapress in verschiedenen
Werkstoffen und Geberit Mepla eingesetzt werden. Unsere Press-
Verbindungssysteme werden bereits seit tiber 15 Jahren fir Druck-
luftanlagen eingesetzt. Die hohe Dichtheit (Leckraten < 1*10-5 mbar
I/s) der Verbindung sowie die schnelle und einfache Montagetechnik
machen sie zu einer qualitativ hochwertigen und wirtschaftlichen
Verbindungstechnik.

GEBERIT MAPRESS EDELSTAHL

Systemrohre und Pressfittings aus hochlegiertem, austenitischem,
nichtrostendem Chrom-Nickel-Molybddn-Stahl mit Werkst.-Nr. 1.4401
nach DIN EN 10088, in den Dimensionen d12 -108 mm mit System-
prifzeichen DVGW: DW-8501AT2552 fiir Trinkwasserinstallationen
nach DIN 1988/Nachfolgenorm DIN EN 806 und TUV Bauteilkenn-
zeichen TUV.A.271-17.

—
<EBE

Alle Systeme mit Pressindikator und
Konturdichtring - fiir doppelte Sicherheit.

EINSATZBEREICHE

MAPRESS EDELSTAHL

GEBERIT MAPRESS C-STAHL; ROHR INNEN UND AUSSEN VERZINKT
Pressfittings aus unlegiertem C-Stahl E195 mit Werkst.-Nr. 1.0034
nach DIN EN 10305, aullen galvanisch verzinkt, in Verbindung mit
Systemrohr aus unlegiertem C-Stahl E220 mit Werkst.-Nr. 1.0215
nach DIN EN 10305, innen und aufRen sendzimir verzinkt, in den
Dimensionen d15-108 mm und gemdf DIN EN 10326 mit Bauteil-
kennzeichen TUV.A.271-17.

GEBERIT MAPRESS KUPFER

Pressfittings aus Cu-DHP mit Werkst.-Nr. CW 024A nach DIN EN
12449 in den Dimensionen d12 -108 mm mit Prifzeichen DVCGW:
DW-8501AU2013 und TUV Bauteilkennzeichen TUV.A.271-17.

B GEBERIT Geberit Mapress 0602

"

Hochwertige Fitting-
und Rohrmaterialien.

Aufeinander abgestimmte
Systemkomponenten.

MAPRESS C-STAHL

MAPRESS KUPFER

Rohr innen und aufRen verzinkt”

ClIR-schwarz FKM blau ClIR-schwarz
Ol-Klasse 0¥ x X
Ol-Klasse 1% x X
Ol-Klasse 24 X X
Ol-Klasse 34 x x x
Ol-Klasse 4 x
Ol-Klasse 5 x

Betriebsdruck

max. [bar(ii)] 25/16/12°

25/16/12% 25/16/12%

Unterdruck 200
mbar absolut

' Die Betriebs- und Stillstandstemperatur der Druckluft muss oberhalb des Taupunktes
der Druckluft liegen |

% Nach Freigabe durch Anlagenbetreiber bis DN 50.

? Maximale Betriebsdriicke in Abhangigkeit von Rohrdimension und eingesetztem Presswerk-
zeug, Details und hohere Driicke auf Anfrage

FKM blau

ClIR-schwarz FKM blau

x X X
X X
x x
25/16/12% 2 2)
x x x

25 bar bei Dimension d12 - 54 mm (Edelstahl),
25 bar bei Dimension d12 - 35 mm (C-Stahl),
16 bar bei Dimension d12 - 54 mm (C-Stahl),
12 bar bei Dimension d76,1 - 108 mm (Edelstahl und C-Stahl).
% Reinheitsklasse nach IS0 8573-1:2010E; Details zu Betriebsdricken, Feuchtigkeit und Partikeln
siehe TI-Druckluft

3
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VERSORGUNGSSYSTEME
FUR AUFBEREITETE WASSER

Ceberit Mapress Edelstahl wurde fir die Trinkwasserinstallation
nach DIN 1988/Nachfolgenorm DIN EN 806 und fiir aufbereitete
Wadsser entwickelt. Das Press-Verbindungssystem gewdhrleistet
eine sichere Hygiene, Korrosionsbestandigkeit und erméglicht das
thermische Desinfizieren. Die dauerhaft hohe Dichtheit (Leckraten
< 1*10-5 mbar I/s) der Verbindung sowie die schnelle und einfache
Montagetechnik machen sie zu einer modernen, qualitativ hochwer-
tigen und wirtschaftlichen Verbindungstechnik.

GEBERIT MAPRESS EDELSTAHL

Systemrohre und Pressfittings aus hochlegiertem, austenitischem,
nichtrostendem Chrom-Nickel-Molybddn-Stahl mit Werkst.-Nr. 1.4401
nach DIN EN 10088, in den Bimensionen d12 -108 mm mit System-
prifzeichen DVGW: DW-8501AT2552 fiir Trinkwasserinstallationen
nach DIN 1988/Nachfolgenorm DIN EN 806 und TUV Bauteilkenn-
zeichen TUV.A.271-17.

Pressindikator und Konturdichtring

fiir doppelte Sicherheit. Verbindungen.

Dauerhaft dichte langskraftschliissige

EINSATZ FUR ENTHARTETE UND VOLLENTSALZTE WASSER
Mapress Edelstahl ist fur alle aufbereiteten Wasser wie enthartete
oder vollentsalzte Wasser sowie Reinstwasser mit Leitfahigkeiten >
0,1puS/cm geeignet und uneingeschrankt einsetzbar. Es gewdhrleistet
sichere Hygiene und Korrosionsbestdndigkeit bei pH-Werten > pH 4-14.

AUFBEREITUNGSMETHODEN

Grundsatzlich kénnen alle Methoden zur Herstellung aufbereiteter
Wasser, wie Destillation, lonenaustausch oder Umkehrosmose,
eingesetzt werden.

HINWEIS

Mapress Edelstahl wird fiir Reinstwasser (z.B. Pharmawasser/Purified
Water oder Aqua Purificata gemaR USP-Standard) mit erhéhten Anforde-
rungen an die Reinheit des Wassers, die iber die Trinkwasserqualitat
hinausgehen, nicht verwendet. (Erhéhte Anforderungen sind z. B. < 10 KBE,
TOC < 500 ppb, glatte Rohrwandrauigkeiten R < 0,8 pm, spaltfreie Rohr-
verbindungen etc.) Thermisches Desinfizieren bzw. Sterilisieren von Rohr-
leitungen aus Mapress Edelstahl sind durch Behandlungen mit Wasser oder
entspanntem Dampf bis zu max. 130 °C und Th/Tag zulassig.

— !

I W GEBERIT
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Aufeinander abgestimmte
Systemkomponenten.

EINSATZBEREICHE
EDELSTAHL Eﬁgli;-:;" EDELSTAHL | MAPRESS BETRIEBSDRUCK | BETRIEBS- BEMERKUNG
1.4401 g 1.4521 DICHTRING | __ bar[u]? TEMPERATUR (°C)
Trinkwasser x x x ClIR-schwarz 12 0 bis +100
Brunnenwasser x x x ClIR-schwarz 12 0 bis +100
: . Grenzwerte
Aufbereitetes \Wasser X x x ClIR-schwarz 12 0 bis +100 fiir Chlorid
Betriebswasser x x x ClIR-schwarz 12 0 bis +100 Fluorid
und Kohlen-
Grundwasser CliR-sch - T — wasserstoffe
X X X -schwarz IS +
(z.B. Flusswasser) beachten
Oberflachenwasser )
x x x ClIR-schwarz 12 0 bis +100
(z.B. Flusswasser)
Reinwasser x x x ClIR-schwarz 12 0 bis +100 NI..Cht L] Ftharma-
wasser freigegeben
Léschwasser x x x ClIR-schwarz 12 0 bis +100

12 bar max. bis DN100 bzw. Druck nach TUV-Bauteilzertifikat
2 Abhéangig von Dimension und Anwendung.

4 Cerne kénnen Sie fiir Standard-Anwendungen ab sofort auch das , Geberit Industrietool” nutzen: www.geberit.de/industrietool
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VERSORGUNGSSYSTEME
FUR INDUSTRIEGASE

Fir zentrale Gasversorgungsanlagen sind die Geberit Mapress Press-
Verbindungssysteme Mapress Edelstahl und Mapress Edelstahl

Cas qualitativ hochwertige und wirtschaftliche Alte rnativen zu
geschweiliten, geldteten oder geschraubten Rohrleitungssystemen.
Die form- und langskraftschlissigen Verbindungen lassen sich ein-
fach und schnell montieren und gewadhrleisten eine hohe Dichtheit
(Leckraten < 1%10-5 mbar I/s).

GEBERIT MAPRESS EDELSTAHL/EDELSTAHL GAS .
Mapress Edelstahl/Edelstahl Gas mit

Systemrohre und Pressfittings aus hochlegiertem, austenitischem, Pressindikatoren und Verschlussstopfen.

nichtrostendem Chrom-Nickel-Molybddn-Stahl mit Werkst.-Nr. 1.4401

nach DIN EN 10088, in den Dimensionen d12 -108 mm mit System-

HINWEIS
prufzeichen DVGW: DG-4550BLON8 fur Trinkwasserinstallationen Uber eine Werknorm werden erhéhte Qualitatsanforderungen definiert und
nach DIN 1988/Nachfolgenorm DIN EN 806 und TUV Bauteilkenn- gewadhrleistet. Alle Systemrohre und Fittings werden metallisch blank, 6l-
zeichen TUV.A.271-17. und fettfrei, hygienisch einwandfrei und frei von korrosionsfordernden

Stoffen ausgeliefert. Die im TUV-Bauteilzertifikat aufgefiihrten Betriebs-
driicke werden, je nach Medium (z. B. Gase oder brennbare Fliissigkeiten),
durch Priifberichte, Gutachten, Normen und/oder Regelwerke z. T. wieder
erheblich eingegrenzt. Einzelheiten auf Anfrage.

EINSATZBEREICHE
GASART ROHRE/FITTINGS DICHTRINGE TIBEQARPEEI?:I}::F;- BEMERKUNG
Edelstahl Elc-l\eBI;t_:rell E::Istahl Kupfer® | KupferGas® Eli;:;ltring Dichtring | Dichtring
14401 1.4401 1.4401 CW024A | CW 023 A schwarz
Acetylen x x x -10 bis +50
Argon x x x x -10 bis +60
Erdgas x x x -20 bis +70
Kohlendioxid x x x -10 bis +60
Methan x x x -20 bis +70
Propan x x x -20 bis +70
Sauerstoff x x x -10 bis +60
Stickstoff x x x x -10 bis +60
Wasserstoff x x x -10 bis +60
Schweil3- )
schutzgase * . x x -10 bis +60
{-\b DL-Klasse 4,
Druckluft x x x 3 < 20 bis +100 :JSIlc)hBth?g
FKM blau

Synthetische

x x x x -20 bis +100
Luft

1) In Verbindung mit Qualitatskupferrohren nach DIN EN 1057 und DVGW GW 392
Weitere Gase und max. zulassige Betriebsdriicke je Gasart auf Anfrage
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VERSORGUNGSSYSTEME
KRAFTSTOFFE UND OLE

Fiir den Transport von Kraftstoffen und Olen eignet sich Geberit
Mapress in den Werkstoffen Edelstahl und C-Stahl. Unsere Press-
Verbindungssysteme werden bereits seit Gber 15 Jahren fur Versor-
gungsleitungen von Kraftstoffen und Olen eingesetzt, insbesondere
in der Automobilindustrie, in Werkstdtten und im Tankstellenbereich.
Die dauerhaft hohe Dichtheit der Verbindung sowie die schnelle und
einfache Montagetechnik machen sie zu einer modernen, qualitativ
hochwertigen und wirtschaftlichen Verbindungstechnik.

GEBERIT MAPRESS EDELSTAHL

Systemrohre und Pressfittings aus hochlegiertem, austenitischem,
nichtrostendem Chrom-Nickel-Molybddn-Stahl mit Werkst.-Nr. 1.4401
nach DIN EN 10088, in den Bimensionen d12 -108 mm mit System-
prifzeichen DVGW: DW-8501AT2552 fiir Trinkwasserinstallationen
nach DIN 1988/Nachfolgenorm DIN EN 806 und TUV Bauteilkenn-
zeichen TUV.A.271-17 und DIBt-Zulassung Z-38.4-156.

Dauerhaft dichte léngskraftschliissige
Verbindungen.

Alle Systeme mit Pressindikator und
Konturdichtring - fiir doppelte Sicherheit.

GEBERIT MAPRESS C-STAHL

Pressfittings aus unlegiertem C-Stahl E195 mit Werkst.-Nr. 1.0034
nach DIN EN 1035, aulRen galvanisch verzinkt, in Verbindung mit
Systemrohr aus unlegiertem C-Stahl E195 mit Werkst.-Nr. 1.0034
nach DIN EN 10305, aullen galvanisch verzinkt in den Dimensionen
d12-108 mm oder Polypropylen (PP) ummantelt in den Dimensi-
onen d12 - 54 mm gemal DIN EN 10305 sowie TUV.A.271-17 und
DIBt-Zulassung Z-38.4-156.

HINWEIS

Die DIBt - Zulassung deckt den Einsatz von Geberit Mapress fiir Ole / Kraft-
stoffe bis Gefahrenklasse A lIl (Flammpunkt > 55 °C) ab. Fiir brennbare
Flussigkeiten der Gefahrenklasse A | (Flammpunkt < 21°C) und A Il (Flamm-
punkt > 21°C) kann das Geberit Pressfittingsystem Mapress Edelstahl auf
Basis des TUV-Bauteilzertifikates, in Anlehnung an die Anforderungen der
Druckgeraterichtlinie (DOGRL) sowie der relevanten Regelwerke, wie z. B.
Verordnung brennbare Fliissigkeiten (VbF) mit den dazu erlassenen Techni-
schen Regeln fiir brennbare Fliissigkeiten (TRbF), eingesetzt werden. Bei
der Verwendung der Geberit Mapress Press-Verbindungssysteme fiir
synthetische Ole, Bremsfliissigkeiten, Kiihlschmierstoffe (KSS), Kriech- und
Schneidedle ist immer Riicksprache mit Geberit zu halten.

NS

Dichtring FKM blau mit vielfaltigem
Anwendungsspektrum.

ZULASSUNG GEM. DIBT | GEBERIT MAPRESS

EINSATZBEREICHE
KRAFTSTOFFE UND OLE ZULASSUNG GEM. VD TUV " | GEBERIT MAPRESS

Edelstahl

CIIR schwarz FKM blau
Heizol/Diesel x
Bio-Diesel x
Benzin ROZ 95 x
Benzin ROZ 98 x
Kerosin x
Bio-Ethanol x x
Methanol x x
Motorendle (SAE) x
Cetriebedle (SAE) x
Altéle (SAE x
Harnstoff, z. B. AdBlue x x

C-Stahl Edelstahl C-Stahl

FKM blau FKM blau FKM blau
x x x
x x x
x x x
x x x
x x x

» Maximale Betriebsdriicke in Abhangigkeit von Rohrdimension und eingesetztem Presswerkzeug, Details und héhere Driicke auf Anfrage
25 bar bei Dimension d12 - 54 mm (Edelstahl), 25 bar bei Dimension d12 - 35 mm (C-Stahl), 16 bar bei Dimension d42 - 54 mm (C-Stahl),

12 bar bei Dimension d76,1 - 108 mm (Edelstahl und C-Stahl).

Cerne kénnen Sie fiir Standard-Anwendungen ab sofort auch das , Geberit Industrietool” nutzen: www.geberit.de/industrietool
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VERSORGUNGSSYSTEME
FUR WASSERKUHLANLAGEN

Wasserkihlanlagen, auch Kaltwassersatz genannt, sind i.d.R.

in sich geschlossene Kreislaufsysteme, die ber ein fliissiges
Zwischenmedium Kadlte erzeugen. Im Gegensatz zu klassischen
Kaltemaschinen werden zur Kithlung Wasser oder Wasser-Glykol-
Gemische genutzt, wobei Ungefahrlichkeit und Verfuigbarkeit des
Kihlmediums eine grolie Rolle spielen.

GEBERIT MAPRESS EDELSTAHL/EDELSTAHL LABS-FREI

Das Geberit Pressfittingsystem Mapress Edelstahl (Werkst.-Nr.
14401, 1.4521 und 1.4301), in den Dimensionen d12 -108 mm, ist
mit dem werkseitig eingelegten Butylkautschuk-Dichtring (CIIR)

uneingeschrankt in offenen und geschlossenen Wasserkiihlanlagen
mit einer Betriebstemperatur von -30 °C bis 100 °C verwendbar. Der

Gehalt an wasserloslichen Chlorid-lonen in Kithlwdssern darf 250
mg/| nicht Gberschreiten.

GEBERIT MAPRESS C-STAHL
Das Geberit Pressfittingsystem Mapress C-Stahl, Werkst.-Nr. 1.0034,
aullen galvanisch verzinkt, in den Dimensionen d12-108 mm, ist mit

VERSORGUNGSSYSTEME _)

dem werkseitig eingelegten Butylkautschuk-Dichtring (CIIR) fiir den
Einsatz in geschlossenen Kreisldufen mit einer Betriebstemperatur*
van -30 °C bis 100 °C verwendbar. Mapress C-Stahl Systemrohre sind in
den Dimensionen d12 - 54 mm auch mit PP-Ummantelung erhaltlich.

GEBERIT MEPLA

Das Versorgungssystem Geberit Mepla, bestehend aus Mehrschichtver-
bundrohr (PE-HD-Aluminium-PE-Xb) mit PVDF- und Rotgussfittings
in den Dimensionen d16 - 75 mm, ist fiir den Einsatz in Wasserkihl-
anlagen mit einer Betriebstemperatur von 0 °C bis 85 °C verwendbar.

HINWEIS

Gemal Arbeitsblatt AGI Q 151 (Arbeitsgemeinschaft Industriebau) miis-
sen betriebstechnische Anlagen aus un- und niedriglegierten Stahlen mit
Oberflachentemperaturen von -50 °C bis +150 °C mit einem zusdtzlichen
Korrosionsschutz versehen werden. Dies kommt bei Mapress C-Stahl
aulRen verzinkt zum Tragen. Sofern erhohte Chloridionen-Konzentra-
tionen in Verbindung mit Feuchte und Temperaturen > 35 °C nicht
ausgeschlossen werden kénnen, sollten auch nichtrostende, austeniti-
sche Stahle nach den Vorgaben der Q 151 korrosionsgeschiitzt werden.

B GEBERIT Geberit |

| 4 g_“[;' / " st Wi s —
i | -
Geberit Mapress Edelstahl 1.4401und 1.4521. Hochwertige Fitting- und Rohrmaterialien. Dauerhaft dichte langskraftschliissige

EINSATZBEREICHE

HEIZ-/KUHLKREISLAUF HEIZ-/KUHLKREIS-

GESCHLOSSEN LAUF OFFEN

Verbindungen.

TEMPERATUR (°C) | BEMERKUNG

Systemrohr Mapress Edelstahl
1.4401CIIR

Systemrohr Mapress Edelstahl
14301 CIIR

Systemrohr Mapress C-Stahl
aufen verzinkt CIIR

Systemrohr Mapress C-Stahl
mit PP-Mantel CIIR

Mepla EPDM x

SIS A0 Schutzanstrich gem. AGI Q 151 nur bei
erhohter Chlorid-lonenkonzentration

30 bis +100 erforderlich

: Schutzanstrich bei Kaltwasseran-

=M wendungen gem. AGI Q 151 erforderlich

-30 bis +100 Grenzwerte fiir Chlorid, Fluorid und
Kohlenwasserstoffe beachten

0 bis +85
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VERSORGUNGSSYSTEME
SATTDAMPF- UND KONDENSATLEITUNGEN

Mit dem Geberit Versorgungssystem Mapress Edelstahl mit be- tage sowie aufgrund der dauerhaft hohen Dichtheit (Leckageraten <
wahrter Pressverbindung lassen sich einfach und schnell qualitativ 1x10-5 mbar |/s) ist die Pressverbindung eine qualitativ hochwertige
hochwertige und zuverldssige Rohrleitungssysteme fiir die Satt- und wirtschaftliche Alternative zu geschweiliten oder hartgel6teten
dampfversorgung realisieren. Durch die einfache und schnelle Mon- Rohrverbindungen.

EDELSTAHL DICHTRING (SATTDAMPF)

m Werkstoff 1.4401 nach DIN EN 10088 m Dichtring aus Fluorpolymerkautschuk (FKM)

m Systemrohre und Pressfittings aus nichtrostendem, m Fir Sattdampf (FKM weil? beschichtet)

austenitischem Chrom-Nickel-Molybddn-Stahl mdi12-54mm

md12-108 mm m Fir Installationen mit zyklischer Betriebsweise

m DVGW-Priifzeichen DW-8501AT2552 m Einsatz bei 5° - 155°C (Sattdampf 100° - 155°C)

m TUV Bauteilkennzeichen TUV.A.271-17 m Temperaturen > 155°C auf Anfrage moglich

15

MMDRW15 12 FKM weif}
MMDRW18 15 18 FKM weif}
MMDRW22 20 22 FKM weif}
MMDRW28 25 28 FKM weif
MMDRW35 32 35 FKM weif}
MMDRW42 40 42 FKM weif
MMDRW54 50 54 FKM weif}

Fittings mussen vom Verarbeiter auf Dichtring FKM weill umgeringt werden.

STOFFDATEN (SATTDAMPFWERTE)

m Dampfvolumen Dampfdichte Enthalpie Wasser Enthalpie Dampf Verdampfung

1,0 bar (abs) 100°C 1,69 m?/kg 0,59 kg/m? 418 k)/kg 2675 kJ/kg 2258 kJ/kg
1,5 bar (abs) 111°C 1,16 m?/kg 0,86 kg/m? 467 kJ/kg 2693 k)/kg 2226 k)/kg
2,0 bar (abs) 120°C 0,83 m?/kg 113 kg/m? 505 kJ/kg 2706 kJ/kg 2202 kJ/kg
2,5 bar (abs) 127°C 0,72 m?/kg 1,29 kg/m? 535 kj/kg 2716 kj/kg 2181k]/kg
3,0 bar (abs) 134°C 0,61 m3/keg 1,65 kg/m? 561k)/kg 2725 k)/kg 2163 kJ/kg
3,5 bar (abs) 139°C 0,52 m?/kg 1,91 kg/m? 584 kJ/kg 2732 k)/kg 2147 k)/ kg
4,0 bar (abs) 144°C 0,46 m?/kg 2,16 kg/m? 605 kj/ke 2738 kJ/kg 2133 kJ/kg
4,5 bar (abs) 148°C 0,41 m3/kg 1,41 kg/m? 623 k)/kg 2743 kJ/kg 2120 k)/kg
5,0 bar (abs) 152°C 0,37 m¥/kg 1,67 kg/m? 640 k)/kg 2748 k/kg 2107 k)/kg
5,5 bar (abs) 155°C 0,34 m?/kg 1,92 kg/m? 656 k)/kg 2752 k)/kg 2096 kJ/kg

8 Cerne kénnen Sie fiir Standard-Anwendungen ab sofort auch das , Geberit Industrietool” nutzen: www.geberit.de/industrietool
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PE ENTWASSERUNGSSYSTEM

Das Geberit PE Entwdsserungssystem bietet Sicherheit und
Wirtschaftlichkeit fur den Einsatz in der Industrie- und Laborent-
wadsserung sowie fir erdverlegte Abwasserleitungen. Der robuste
und schlagfeste Rohrwerkstoff High Density Polyethylen (HDPE) ist
abrasionsbestandig, unempfindlich gegeniiber sauren, basischen
oder anderen aggressiven Abwdssern sowie hitzebestdandig bei
Heillwasser bis 80 °C, kurzzeitig und ochne mechanische Belastung
bis 100 °C sowie kalteresistent bis -40 °C.

GEBERIT PE: WERKSTOFF HIGH DENSITY POLYETHYLEN (HDPE)
PE Entwasserungssystem in den Dimensionen DN 30 bis DN 300 fur
Entwadsserungsanlagen nach DIN EN 12056 in Verbindung mit DIN
1986- 100 sowie DIN EN 752. Abwasserleitungen aus getemperten
PE Rohren mit Formstticken mit glatten Enden fir die Verlegung
innerhalb von Gebduden sowie entsprechend der DIN EN 12666 fr
erdverlegte Abwasserkandle und -leitungen. Das System ist bedingt
UV- und witterungsbestandig. Verbindung durch Stumpfschwei-
Rung, Elektro- Muffenschweiltung, Steckmuffe oder Flansch.

SEHR GUTE CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

Ceberit PE ist gegeniiber wdssrigen Losungen von Salzen, Sau-

ren und Alkalien bestandig, sofern es sich hier nicht um starke
Oxidationsmittel handelt. Wdssrige Lésungen von Alkalien wie z. B.
Kalilauge oder Natronlauge reagieren auch bei erhohter Temperatur
(60 °C) und hohen Konzentrationen nicht mit dem Werkstoff.

HEISSWASSERBESTANDIGKEIT

Geberit PE kann im Ablaufsektor eingesetzt werden, wo Dauer-
belastungen bis 80 °C auftreten. Fiir hohere Temperaturen sind
Angaben zu Einsatzmoglichkeiten bei Geberit einzuholen.

KALTEFESTIGKEIT

Geberit PE ist bei Raumtemperatur fast unzerbrechlich. Auch bei
extrem tiefen Temperaturen (bis ca. -40 °C) bleibt die Schlagz&hig-
keit sehr grofR.

FLEXIBILITAT DES WERKSTOFFES

Die Flexibilitat des Werkstoffes kann in gewissen Gebduden ein
wichtiges Kriterium sein, wenn Leitungen durch Bewegungsfugen
gefiihrt werden missen.

ABRIEBFESTIGKEIT
Ceberit PE hat eine hohe Abriebfestigkeit. Zusatzliche Sicherheit
bietet auch die sehr feste Wandstarke.

. Raum- Erhdhte
Anteil
%) temperatur Temperatur
(&2 (20 Grad C) (60 Grad C)
Kalilauge Bis 50 X X
Alkalien
Natronlauge Jeder X X
Schwefelsaure Bis 70 X X
Salzsdure* Bis 28 X X
Sduren
Salpetersaure Bis 25 X X
Phosphorsdure  Bis 50 X X
Calciumchlorid Jeder X X
Natriumchlorid Jeder . y
Salze (Salz)
Natriumchlorid Jeder y y
(Salz)

* Die Verbindungen sind langskraftschlissig durch Stumpf- oder Elektromuffenschweifung
herzustellen. Dichtungen ddrfen nicht eingesetzt werden.
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L VERSORGUNGSSYSTEME

KONVENTIONELLE DACHENTWASSERUNG
GEBERIT PLUVIA - REGEN SICHER ABLEITEN

GEBERIT PLUVIA PLUGIN FUR AUTODESK REVIT

Ceberit integriert die Planung der Unterdruck-Dachentwasserung
in die weltweit am weitesten verbreitete BIM-Software Autodesk
Revit und stellt dafir ein eigenes Plugin fur Geberit Pluvia zur
Verfligung. Auch die hydraulische Berechnung der Dachentwadsse-
rung kann direkt in Autodesk Revit durchgefiihrt werden. Das Plugin
bescheinigt die Dimensionierung der Dachentwdsserung mit einem
hydraulischen Nachweis. Das Springen zwischen unterschiedlichen
Softwareldsungen ist nicht mehr erforderlich. Den hydraulischen
Nachweis inklusive Stiickliste stellt das Plugin als PDF-Download
zur Verfligung.

Kleinere Abmessungen
12-1- und 25-I-Dacheinlauf in gleicher BaugréRe
Weniger Sortimentsteile, einfachere Lagerhaltung

Konsequent BIM: Integration von Geberit Pluvia durch ein

Autodesk Revit Plugin

m Ceberit Pluvia Planungsunterstiitzung durch die Geberit
Projektbearbeitung

m CAD-Daten in 2D und 3D fir den GroRteil des Geberit Ver-

kaufsprogramms

10 Cerne kénnen Sie fiir Standard-Anwendungen ab sofort auch das , Geberit Industrietool” nutzen: www.geberit.de/industrietool
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ITG COLLIN & STELLING KG

20537 HAMBURG | HAMMER DEICH 70

T +49 40 325645-0 | F +49 40 325645-55
INFO.COLLIN-STELLING@ITG-HANDEL.DE

31135 HILDESHEIM | DAIMLERRING 13
T +49 512110299-00 | F +49 512110299-29
INFO.COLLIN-STELLING@ITG-HANDEL.DE

ITG DODEN KG

28199 BREMEN | RICHARD-DUNKEL-STRAIRE 120
T +49 42116080-0 | F +49 42116080-40
DODEN@ITG-HANDEL.DE

ITG COLLIN KG

47059 DUISBURG | COLLINWEG

T +49 203 28900-0 | F +49 203 28900-3019
INFO.COLLIN@ITG-HANDEL.DE

ITG SUD KG

85570 MARKT SCHWABEN | POINGER STRARE 4
T +49 812144-0 | F +49 8121 44-348
INFO.SUED@ITG-HANDEL.DE

91187 ROTTENBACH | AM HANDELSZENTRUM 1
T +49 9172 6665-0 | F +49 9172 6665-222
INFO.SUED@ITG-HANDEL.DE

70806 KORNWESTHEIM | MARIE-CURIE-STRAIRE 1
T + 497154 136-480 | F + 49 7154 136-173
INFO.SUED@ITG-HANDEL.DE

83355 GRABENSTATT | INNERLOHENER STRAIRE 3
T +49 861704-0 | F +49 861704-162
INFO.SUED@ITG-HANDEL.DE

86316 FRIEDBERG | SEBASTIAN-MAYR-STRAME 1
T +49 8215585-0 | F +49 8215585-430
INFO.SUED@ITG-HANDEL.DE

95030 HOF | LEOPOLDSTRAMRE 50
T +49 9281608-0 | F +49 9281 608-284
INFO.SUED@ITG-HANDEL.DE

94113 TIEFENBACH | GEWERBERING 1
T +49 8509 910-0 | F +49 8509 910 260
INFO.SUED@ITG-HANDEL.DE

WWW.ITG-HANDEL.DE

i

ITG-FACHABTEILUNGEN

HTI BAR & OLLENROTH KG

12099 BERLIN | BERGHOLZSTRAME 3

T +49 30 62881-0 | F +49 30 62881-8365
BERLIN@ITG-HANDEL.DE

HTI DINGER & HORTMANN KG

01002 DRESDEN | POSTFACH 12 0134

T +49 35204 966-0 | F +49 35204 966-199
KLIPPHAUSEN.INFO@ITG-HANDEL.DE

HTI EISEN-RIEG KG

64846 GROMB-ZIMMERN | RONTGENSTRAME 17
T +49 60714991-201 | F +49 6071 4991-191
GROSS-ZIMMERN®@ITG-HANDEL.DE

67063 LUDWIGSHAFEN | INDUSTRIESTRAIRE 59
T +49 621549337-52 | F +49 621549337-20
LUDWIGSHAFEN®@ITG-HANDEL.DE

HTI HORTMANN KG

57080 SIEGEN | EISERNTALSTRAIRE 374
T +49 271233758-0 | F +49 271 233758-11
SIEGEN@ITG-HANDEL.DE

36043 FULDA | EDELZELLER STRAMRE 110
T +49 661380239-0 | F +49 661390239-11
FULDA@ITG-HANDEL.DE

HTI THURINGEN KG

99087 ERFURT | JUSTUS-LIEBIG-STRARE 34
T +49 36174039-0 | F +49 36174039-44
ERFURT@ITG-HANDEL.DE

Alle Angaben sind ohne Gewdhr. Technisch bedingte Anderungen, Druckfehler und Irrtiimer bleiben vorbehalten. Modell- und Produktanspriiche konnen nicht geltend gemacht werden.
Es gelten unsere AGB bzw. Verkaufs- und Lieferbedingungen (siehe www.itg-handel.de). Weitere Ausfithrungen auf Anfrage.
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